NOVACer MC. НОВАЦер МК металокерамика. Инструкция за употреба
Моля прочетете внимателно инструкцията. Употребата извън посочения технологичен процес може да доведе до влошаване на качеството на изработените реставрации. Този продукт да се преработва само от обучен квалифициран персонал – зъботехници и лекари по дентална медицина.
Внимание: отваряйте опаковките с керамичен прах с подходящи защитни средства.Използвайте предпазни очила и маска.Керамичния прах може да раздразни лигавицата, очите и да увреди белия дроб.
Метални сплави
Може да се блендират благородни и неблагородни сплави с температурен коефициент на разширение (ТКР / WAK ) 13,8 – 14,9 при 25‘С- 500‘С
ТКР > 14,5 – удължете времето за охлаждане
ТКР < 14,1 – бързо охлаждане
Извършвайте оксидация съгласно инструкцията на използваната метална сплав. Пясъка за пясъкоструйника е AlO 125 микрона, при налягане 2.5-3 бара.
Използване на НОВАЦер кобалт-хромов бонд (NOVACer NE Bonder)
Разбърквайте добре преди употреба!Нанесете бонда тънко но покривно с плоска четка за опак.
Бонда е междинен слой между метала и керамиката.Той неутрализира металните окиси и е като буфер за ТКР. Желателно е да се използва при всички неблагородни сплави.
Не използвайте повторно разбъркан бонд. След употреба затваряйте веднага капачката!
Първо печене на опак / opaquer
След изваждане от спринцовката опака трябва да се разбърка (най-добре със стъклен инструмент) за да стане пластичен.Ако трябва да се разреди натопете само връхчето на четката в малко опакерен ликвид (течност за опак) и след това разбъркайте. Колкото повече течност за опак използвате, толкова повече трябва да се увеличи времето за сушене (затваряне на пещта).

Опака на НОВАЦер се нанася с равномерна дебелина с около 75% покритие.След изпичане опака трябва да е лъскав.
Второ печене на опак
Нанася се покривно и след изпичане трябва да е копринено лъскав.
При употреба на опак:
· Не мокрете четката с вода
· Не разреждайте с вода
· Избягвайте бързо сушене (за да не се образуват мехури)
· Непременно съблюдавайте времето за сушене
Опак-дентин

Употребява се при недостиг на място, като плътен покривен материал.

Дентин модифайър / dentine modifier / DM
Силно наситени маси, предимно за моделиране на мамелони

Шиечен транспарент / neck transpa / NT
Това са транслуцентни маси за ефекти в областта на шийката.Те не са плътни както оклузал-дентините и позволяват плавно и недоловимо преливане с другите маси.Понеже въобще не сивеят, може да се използват за ефекти и в инцизалната област.

Гингивални маси / gingiva / G
От наличните две гингиви (тъмна и светла) може да се изготвят различни по наситеност гингиви, чрез пропорциите на смесване.

Препоръчително е при започване на работа с керамика НОВАЦер да имате освен основните маси и: ефектни емайли, шиечна транспа и блич-дентин и емайл.

Глазура / Glaze
Нанасяйте колкото се може по-тънко и по-слабо разредена. Чудесни резултати дава и ръчно полиране с микромотор.

Запълване на интердентални пространства при големи мостове и дъги
Разбърква се дентин или опак-дентин с малко глазурна течност на гъста паста. Увеличете времето за сушене (S) на 6 мин и променете покачването на градусите за минута (t) на 45‘/мин.

Прагов порцелан / shoulder / S
Разрежда се с глазурна течност

Коректурна маса / correction powder
Коректурната маса е вид емайл, който може да се пече заедно с глазурното печене или след това, отделно.Разбърквайте на малки порции, пастообразно.

Внимание: Когато навлажнявате повторно вече разбъркана по-рано керамика, го правете само с дестилирана вода. Иначе увеличавате органичните съставки в керамиката, което може да води до обезцветяване и петна (плътно бели, сиви или плътен опаков цвят). Когато органичните съставки в течностите и оцветителите не изгорят напълно риска за обезцветяване също се увеличава.Това се случва при печене на дентин/емайл, но може да се получи и при печенето на глазура и бои. За да бъде пълно изгарянето на органичните съставки слагайте зъбите за печене в добре загряли пещи, стояли на стенд-бай известно време, а не веднага след включване. Ако поставяте зъби за печене в пещ, от която току що сте изкарали други изпечени зъби, изчакайте температурата да спадне до стандартната стенд-бай температура. Не покачвайте прекалено бързо температурата на покачване за минута (t).
ТАБЕЛА ЗА ПЕЧЕНЕ
	NOVACer MC
Метало-керамика
	T
°C
	B
°C
	S
min.
	t➚
°c/min
	H
min.
	V1
°C
	V2
°C

	1+2 Печения на Опак или Гингива
	945
	403
	7
	85
	1
	500
	944

	1+2 Марджин прагов порцелан
	940
	403
	3
	85
	1
	545
	939

	Печене на дентин и инцизал
	900
	403
	5
	60
	1
	575
	899

	Коректурно печене след дентин и инцизал
	895
	403
	4
	60
	1
	575
	894

	Глазурно печене с глазура
	850
	403
	2
	45
	1
	-
	-


ТАБЕЛА ЗА КОМБИНАЦИЯ НА МАСИТЕ ПО ЦВЕТОВЕ
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shoulder
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ФИЗИЧНИ СВОЙСТВА
ТКР : 13.2 +/- 0.3
Точка на трансф.на стъклото : 575 градуса +/- 10
Разтворимост: 25 , при норма 100
Здравина: 90 МРа
Средна големина на частиците: 60 D90%
НОВАДЕНТ Денталтехник,Щрасенбанринг 3, 20251 Хамбург, Германия
www.novadent.de
Вносител: Екодент ЕООД, Тел.0877195888
 www.ecodent.shop 
